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Hoger procesrendement & lager atkeurpercentage

*  Wij leveren diverse MIG/MAG procesvarianten met een productie verhogend resultaat

— Veel toegepast is Wiseroot+™ voor het lassen van grondlagen in pijpen
Wiseroot+ is een kortsluitboogproces (proces 135)
Dit lasproces kan op een manipulator of in positie worden toegepast

Lage heatinput

— Voor het vullen en sluiten wordt vaak Wise Fusion™ of Wise Penetration™ toegepast
Wise Fusion™ geeft een zeer stabiele boog en een hoger proces rendement

Wise Fusion™ zorgt voor een constante inbrandingsvorm
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WiseRoot+ ™
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Procesprincipe:

8-9-2017

Bij dit lasproces worden de stroomsterkte en de lasspanning digitaal gecontroleerd en aangestuurd
Door het correct aansturen van de parameters ontstaat een uiterst fraai lasresultaat

Het technische resultaat is een spatvrij lasgedrag met een zeer lage heat input

Dit lasproces is geschikt voor het manueel, gemechaniseerd en geautomatiseerd lassen van grondlagen

Reduced Gap Technology (RGT)
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Wise Fusion™
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Procesprincipe:
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Tijdens het lassen worden kortsluitingen in het smeltbad gecreéerd %{6/ %ig// Q\/%\/«/}/

Deze kortsluitingen (enkele ms.) worden gebruikt als meetpunt om de juiste parameters te bepalen

De afstand van de draad tot het smeltbad is bij een kortsluiting een constante factor
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Wise Fusion™

— Minder krimpvervorming
— Constante booglengte bij het lassen in diverse posities

— Ca. 15% lagere heatinput dan bij conventioneel sproeiboog
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Wise Penetration™

Procesprincipe:

De stroomsterkte is afhankelijk van de uitsteeklengte
Des te langer de uitsteeklengte, des te lager de stroomsterkte
Hierdoor kunnen diverse lasfouten ontstaan

Aanvloeiing en bindingsproblemen

Onvoldoende penetratie

Het boogtype kan van sproeiboog wijzigen naar een globulaire boog
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Wise Penetration™

Procesprincipe:

—  Bij het wijzigen van de uitsteeklengte blijft de draadsnelheid en de spanning constant. De stroomsterkte zal variéren

Geen Penetration
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Wise Penetration™

Procesprincipe:

—  Bij het wijzigen van de uitsteeklengte zal de stroomsterkte constant blijven

Met Penetration
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Wise Penetration'™
*  Hoeklas

30 mm

1-MIG

WisePenetration ™
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V naad

1-MIG Penetration




Wise Penetration™
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Wise Penetration™

Wise Penetration:

Draadsnelheid
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Stroomsterkte

Lasspanning

Ulitsteeklengte

| -

I
I ] 1 o

% b be

Kort Gemiddeld Lang

14 8-9-2017 Reduced Gap Technology (RGT)



RGT

«  Kemppi Reduced Gap Technology (RGT), een intelligente lasoplossing voor het lassen van
stompe naden.

«  RGT maakt lassen met smalle lasnaadafschuining mogelijk voor materialen met een dikte tot 30
mm, zonder speciaal gereedschap of accessoires.

% @16 mm

» WisePenetration houdt het boogvermogen
constant, ongeacht variaties in de afstand /
tussen het mondstuk en het werkstuk. & WisePenetaton

_L_, WiseFusion -

.......

» WiseFusion biedt regulering die de boog
gericht en optimaal kort houdt.
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Waarom zou u RGT kiezen?

+ Lassen met kleine lasnaadafschuining heeft een groot aantal voordelen, biedt een
kostenbeparing en heeft een toegevoegde waarde:

— De investeringskosten zijn laag

geen speciale apparatuur nodig voor lassen met materiaaldikten onder 30 mm

— WiseFusion houdt de boog stabielverbetert de controle over het smeltbad en vermindert de magnetische
blaaswerking

dit verkleint het risico van lasdefecten en leidt tot lagere reparatiekosten

— WisePenetration houdt het boogvermogen constantongeacht variaties in de afstand tussen contactbuis en het
werkstuk
dit maakt een hogere lassnelheid en neersmeltsnelheid mogelijk en leidt tot lagere arbeidskosten
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Voorbeeld van kostenbesparingen®

Boogtijd
Boogtijd, naad van 45°: 810 s
Boogtijd, naad van 20°% 505 s

Verschil = 305 s
- Boogtijdbesparing van 38%

Verbruik van toevoegmateriaal
Naadvolume, naad van 45°% 372 mm*

Naadvolume, naad van 20°: 281 mm?

Traditioneel RGT
7 lasgangen 5 lasgangen

Verschil = 91 mm?
- Besparing op toevoegmateriaal van 25%

"Een voorlopige lasprocedurespecificatie en gedetailleerde berekeningen vindt u in de whitepaper Kemppi’'s Reduced Gap Technology
(RGT) tart conventionele lasverbindingsprincipes.
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Engie past Kemppi Wiseroot+ en RGT toe in de prefab

Engie last met diverse Kemppi
procesvarianten in de shop

Wiseroot!™ voor het lassen van de

grondlagen en op de grotere
wanddiktes RGT voor het vullen en

sluiten van de v-naden
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And you know..-




