
Bijeenkomst 
Circulaire Economie

16 februari 2018



Agenda

13.30 uur         Welkomstwoord             

13.40 uur         Onderzoeksresultaten   

14.00 uur         Pitch per thema          

14.30 uur         Brainstorm sessie per thema

15.30 uur Uitkomsten per thema 

16.00 uur Vervolgstappen CE Interreg Vlaanderen- Nederland project 

16.15 uur Netwerk borrel 

17.00 uur Afsluiting programma



Welkomstwoord
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Overheden kunnen het verschil maken als belangrijke 

opdrachtgever (Rotterdam, Middelburg, …). 

maar heeft bedrijfsleven nodig om ketens te sluiten en om 

de vraag naar circulaire producten te stimuleren 

Vanuit Onderwijs (HZ): engineering, economie & 

management, data science, delta management, 

systeemdenken/ co-creatie

(OPENBARE)
VERLICHTING



WELKE KRINGLOOP SLUITEN WE

• Materialen:

➢ lantarenpaal: metaal/ aluminium

➢ lampen en armaturen (bij LED vaak gecombineerd)

• Energie

➢ Moet het altijd zo licht ?



BELANG 
(WELKE PROBLEMEN LOSSEN WE OP)

• Verhoogde kwaliteit

• Minder lichtvervuiling -> biodiversiteit, gezondheid

• Schaarste materialen

• Klimaat

• Duurzame bedrijventerreinen



ECONOMISCHE 
VOORDELEN

• Verhoogde kwaliteit

• Besparing materialen

• Meer energiezuinige verlichting

➢ NL: 3,5 mln lichtmasten = 30-50% energieverbruik gemeenten

➢ Energie-intensiteit bedrijventerreinen meer dan tienvoudig (!)
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Create and Preserve Value with:
Modular Standardisation
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Process Plant Cost Calculation
Explanation Lang Factor

Combined Equipment Investment Total Plant Investment

Lang factor = 4
(Between 3 and 5)

Equipment prices times 4
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Re-used Equipment

Re-used equipment:

Because of Lang Factor: 

50% – 75% plant value lost

Re-used equipment:

40% - 60% cost
compared to new

25%

50 - 75%
Value
Lost

CAPEX 
Process

Installation

Lang factor: Scrapped 

Equipment: 2nd life 
At Plant Demolishment: 
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Source: PWNT

Modular Concept
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Modular Standardisation

Lang factor 4

Traditional Modular Standardised

Lang factor 1,25?
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Financial Exposure and pay-back time
Modular Standardisation

Financial Exposure

Pay-back time

€
0

Time
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Become resilient to a volatile market
Modular Standardisation
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Some Benefits
Modular Standardisation

Faster 

Front End Loading

Tailored 

Client value

Efficient 

Realisation

Effective 

Production

Shorter
time to market

Better market 
responsiveness

Better balanced
Demand-Capacity

Better adaptive 
to change

Better investment 
management

Faster 
Decisions

Higher uptime
Less switch over

Better (off-line) 
maintenance

Better Value 
end off life

Less (on site)
Construction hrs 

Simplified permit 
application

Faster CE 
marking



always close





Zijn er in de toekomst 
nog

vette handen nodig? 



Circulair
smeren

Kies niet voor de traditionele weg, kies voor ‘Circulair smeren’



Wat willen wij bereiken voor Asset owners?

Koop geen producten, materialen en uren, 
realiseer een gesmeerd lopende productie.



Tools Van Meeuwen

Uptime

TCO



Waarom aan tafel bij Van Meeuwen?

• Word jij enthousiast van minder onderhoud en meer betrouwbaarheid? 

• Word jij blij van minder administratie en meer snelheid? 

• Wil jij de hele product-cycle leren kennen?

Sluit dan aan bij onze tafel en laten we samen een mooi circulair concept creëren! 



Let’s do this!





Brainstorm sessies per thema

Yara Thema: Het ontwikkelen van zelf diagnostiek voor regelkleppen om de levensduur te verlengen.  

Zaal ‘het bos’

BFS Thema:  Reductie van Fugitieve VOS emissies uit bronpunten in de (petro)chemische industrie;     een 
rendabele business case? Zaal ‘lokaal 4’ 

HZ Thema: Het ontwikkelen en testen van een nieuw circulair verlichtingsconcept voor een site  (circulaire 
verlichting) Zaal ‘lokaal 3’ 

Tebodin/Dow Thema: Het ontwikkelen van een nieuw circulair concept voor oneindig hergebruik van equipment, te 
beginnen met water analyzers. De voordelen zijn oneindig.  Zaal ‘de vergaderzaal’ 

Van Meeuwen Thema: Circulair smeren. Waarom liters, kilo’s en oliemonsters inkopen? Waarom voorraad houden? Focus 
je op kernactiviteiten. Koop een gesmeerd lopende productie, verhoog je productie capaciteit en reduceer 
onderhoudsactie. Zaal ‘bespreekkamer 



Uitkomsten per thema





Vervolgproject
Jan Mol

















Netwerkborrel



Contact gegevens Mariska van Dalen 

Phone +31 88 996 7000

Mobile +31 616 582 881

mariska.van.dalen@bilfinger.com

www.tebodin.bilfinger.com

tel:+31 88 996 7000
mailto:mariska.van.dalen@bilfinger.com
http://www.tebodin.bilfinger.com/

