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Digitale Transformatie is de Business Strategie; lloT is de Technologie Enabler

Waarom praat iedereen over

Digitale Transformatie?

De belofte van reéle verbeteringen gemotiveerd door mensen
(en mogelijk gemaakt door technologie)

Automatiseren en optimaliseren van operationele processen
in nieuwe gebieden die tot op heden niet mogelijk waren

Waarom praat iedereen over

&) Verbeterde meettechnologie

Kostefficiénte en cybersecure connectiviteit

Geavanceerde analytische methodes




Digital Transformatie van Asset bewaking

Huidige Strategie

acquisitie
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PLAN: Strategie en Prioritizatie
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DO: Verzamelen van Asset Data

Condition Monitoring
Software

Wireless Vibration
Transmitters | Analyzers

#:4 Online Monitoring
Systems & Sensors
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%‘3 Analytics &

Diagnostics

Plantweb
Advisor

Device Management
Software




CHECK: Visualizeren, Analyzeren en Voorspellen
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ACT: Onderhoud en Optimaliseer
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1. Waarschuwing ontvangen

Sleuteltijd

,

2. Creéren van notificatie

3. Plan werk in

Notifications
Maintenance Orders (MO)

Complete MO

Equipment / Functions

Maint. Procedures

Maint. Strategies

Asset Classes

Cost Center

Maintenance

Bill Of Material
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Plantweb Ecosysteem Sluit de Feedback Loop

Plan - Check - Act
Onderhoud en

Strategie And Visualiseren,
Prioritisatie Analyzeren en Voorspellen Optimaliseer
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Asset Taxonomie, Geautomatiseerde e CMMS integratie Visibiliteit binnen het bedrijf
Kriticiteitsanalyse, datacollectie |t Geintegreerde Relevante informatie
Faalmodi, Real-time data Porte | workflows Integratie visualizatie

Kostenbatenanalyse Meer assets gemonitord I GeauX:nn;?;;seeerde “Closed loop” Mobiliteit en samenwerking

“Met Plantweb Optics verwachten wij de wijze waarop wij onderhoud uitvoeren te veranderen.”

— Evonik, early adopter

Emerson Confidential




Emerson’s Reliability Solutions portfolio
Industri€le plant layout

CMMS / ERP

Asset Management

» Master Data

* PM / PdM Strategie
» Werkorders

» Onderhoudsacties
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Operations Monitoring

AMS

Suite

Asset Health

FMEA, Analytics

AMS AMS 6500 ATG

Predictie &
Protectie

Field Devices

FIELD ASSETS Configuration

KRITISCHE ASSETS Class A & B

Emerson Confidential

ESSENTIELE ASSETS
ClassC &D

Wireless
vibration
analysis

AMS 2140

Data collectie/
trilingsanalyse

(ook voor uitlijnen en
balanceren)

BALANCE OF PLANT ASSETS
Class E



AMS Wireless Vibration Monitor S Advanced Version

» Single of Triaxial plus Temp sensor * Volledig ondersteund door AMS
Machine Works software

* 13 numerieke waarden zoals Overall,
: i analyseparameters en Spectrum T — ———
51 * Cybersecure WirelessHART® Mesh — ) G ==
Byl Sy Sy

« Eenvoudige installatie
* Mogelijkheid voor vervangen van batterij ,
+ Ook in ATEX zone (C

* Levensduur batterij 3 tot 5 jaar

orizon

96mmH x 51mm @

»  Volledig configureerbare settings « Compact, self-contained
*  Prescriplieve Analyse H| | - i1, Div1/1P66 / NEMA 4X enclosure
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AMS Asset Monitor — Emerson’s Edge Analytics IIOT Device
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A
Case Study : NLG Processing en Distributie L "4
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System : Gas
metering &
Condensate Removal

Assets : Heat
Exchangers, Vessels,
Valves

Failure modes : Tube
Fouling, Demister
degradation, Seizure

S /
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Case Study : NLG Processing en Distributie

o

Sensors :
Temperature,
Corrosion, Pressure,
Leak detection &
Acoustic

Software : Plantweb

o /
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Case Study : NLG Processing en Distributie

o

Real-time
Continuous Analysis

Relevante modellen
voor Process
Monitoring en

Metingen

(& /

Emerson Confidential



Case Study : NLG Processing en Distributie

e

Continu opvolging
via Real-time ROI
model

Invioed op
Downtime,
Maintenance Kost en
Work Order KPI’s
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Case Study : NLG Processing en Distributie
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Current OPEX
1.35 M€

Capex To Change
245 k€

Potential Opex
366 k€

ROI (jaarlijks)
958 k€
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Samenvatting en Conclusies
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