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A) Training & testing
B) QA / QC process & coaching in the field
C) Flange design / procedure Performance

D) Field execution & inspections
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Digitaal

Interactieve instructies als “quick scan”
- Onderscheid in skill level

> A, B of C kritisch equipment bekwaam.

Praktijk

- Skid met flens ‘misalignment’ waarbij
de leiding flexibiliteit is gesimuleerd.

- Vakmanschap flens monteur kan
nauwkeurig worden bepaald tijdens
praktijk opdracht om scheeftstand te
beoordelen en flens te fitten en te
monteren.

Training en Screening middel
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Groen sticker omvat:

e Digitale Enter instructie behaald 4 weken voor de TA

e Competentie test 1ste week van de TA

e QC score in het veld >95% 3d9¢ (montage) week van de TA

e Geen lekkages Opstartweek van de TA

e Geaudit is op WFPR van SSVV Na de stop door managementfile
(certificaat scan)

Resultaat

Optimum bereiken door eenduidige normstelling in de industrie:
Goed bevonden bij een bedrijf > Goed overal!

QA/QC procedure
Voordelen van uniformiteit
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Onderzoek doelstellingen:

Effectiviteit
= Bepalen nauwkeurigheid diverse aanhaalmethodieken: |
- Afwijking (target - actual) boltload
- Optimalisatie bolt load => gasket compressie proﬁel’
=> reductie risico op flenslekkage =
=> Reductie diffuse flens emissie

Efficiéntie
= Bepalen nauwkeurigheid diverse aanhaalmethodieken:
- Benodigde tijd voor flensmontage
Variabelen: montage tools & aanhaalpatroon
=> reductie flens montage kosten

interreg M project Circulair Onderhoud
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Onderzoek variabelen:

= Aanhaal patroon

= Montage tools

= Multi tooling

= Gesmeerd - Ongesmeerd
= Hergebruik van bouten

= Type pakking

Onderzoek metingen:
= Gemiddelde 'bolt load’
= ‘Bolt load scatter’
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Scatter [kN] 3 60
Add Seq. B S s (=)
Test id F4-ELT5 30 50
Torqueing / Tensioning | Torqueing
Tool(s) 1 40
@ Equip. manufacturer | Hytorc 30
_Equip. technology Electric
addiiol Equip. type | BTM-0250 20
Final torque 400 [Nm]
Current torque 100% = 400 [Nm] 10
= Total steps | 40
Current step | 38 0
I Current bolt(s) 6 2 3 4 8
ahhits Gasket type SPW/Graphite Bolt number
Bolt diamter | 7/8
Bolt condition | 3th
@ Lubricant P37
Bolting Sequence | electrishe test 1 Cancel Test Save Step
Settings
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SUPPORT Load Measuring Systems
Dijkgraaf Support Flange Monitor - 2022 F4-EL-T5 duration = 00:50:49
Boltforce [kN] 140
1| 112
ot
: AL 120 120 122
Home 3118 120 114 116 118 16 114 =
4 120 112 112 112
5 106 1o <
e 100
b 6112
Add Tool \ / l, 114 — 20
s -
Average [kN] g i
&2 L i Software tool
e =
hones Scatter [kN] 5 60
Add Seq. 39 @
Testid F4-ELT5 50
Torqueing / Tensioning | Torqueing
Tool(s] 1 40
@ Equip. manufacturer | Hytorc 30
Equip. technology Electric
Add Job Equip. type BTM-0250 20
Final torque 400 [Nm]
Current torque 100% =400 [Nm] 10
= Total steps 40
_@ Current step 40 0
 ardware Current bolt(s) 8 1 2 4 6 8
Gasket type SPW/Graphite Bolt number
Boltdiamter 7/8
Bolt condition 3th

@ Lubricant P37
. Bolting Sequence electrishe test 1 Cancel Test Save Step
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Bolt load distributie
Na ‘cross-wise’ torquen 30% - 60% - 100% Na vervolgens 2x ‘clock wise’ torguen 100%

= Average bolt load = 96 [kN] = Average bolt load 118 [kN] = (+) 23%
= Bolt load scatter = 82 [KN] = Bolt load scatter 32 [kN] = (-) 61%

interreg M project Circulair Onderhoud

EEEEEEEEEEEE

=

Viaanderen-Nederland g derzoek nauwkeurigheid aanhaalmethodieken



&£ Ki<|MPi webinar*

Focus op Fl
: ens Mana 1] ‘
o P —— gement” Deelgebied (D)
o ‘ 020

[T

=

Weguahw Awareness dagen
DO engineering en supervisors
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TA Traceerbaarheid en ‘live stream’
execution rapportages door digitalisatie
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